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La presente invention concerne, comme le brevet principal, un dispo- 
sitif de fixation de capots de protection communement appeles "capuchons" sur 
des recipients ou bottiers cylindriques dont la partie superieure se termine 
par un r€treint pu "dome", ce dome e*tant fabriquS d'une seule piece avec le 
corps cylindrique. Le recipient comporte generalement un orifice permettant 
le remplissage et la vidange, qui est dispose* dans 1'axe du recipient au som- 
met du dome. Le rebord de 1" or if ice est renforce genSralement par un bord rou- 
le, ce qui facilite d'ailleurs la fixation d'une valve d'obturation. 

V invention concerne ggalement le proc€d€ de realisation du dispo- 
sitif par deformation de l'extremite" du corps cylindrique dans la zone se rac- 
cordant au dome supSrieur. 

La principale application de l 1 invention concerne la fixation des 
capuchons sur des bottiers "monoblocs" destines £ contenir des produits sous 
press ion, le plus souvent sous forme d' aerosol. 

Le processus de fabrication des bottiers monoblocs est habituelle- 
ment le suivant : 

on part d'un flan metallique epais appele* "pion". A partir de ce 
pion, on forme d'abord un godet cylindrique, le plus souvent par filage par 
choc inverse* On coupe l f extremity ouverte de ce godet pour gliminer les de- 
fauts iventuels ou "comes". Apr&s nettoyage, vernissage et peinture du godet, 
on retreint l'extremite' ouverte en forme de dome par refoulement dans une s§- 
rie de matrices a conifier dont les diam&tres vont en decroissant. Le rebord 
de l'orifice au centre du dome est ensuite renforce" par tin bord roule. 

Les operations de formation du dome par matricage puis de formation 
du bord roule sont classiques. L'un des procSdSs connus est dScrit dans le 
brevet francais n° 1 ,434. 177. 

On ferme ensuite l'orifice du dome par une coupelle metallique com- 
portant en son centre une valve. La coupelle est dudgeonnSe ou sertie dans 
l'orifice du recipient. 

On protege generalement la valve au moyen d'un capuchon fixe de fa- 
con amovible sur le dome. On a d'abord fabrique* das capuchons dont le diametre 
etait celui du bord roul£ du dome, ce qui permettait de le fixer facilement 
par encliquetage sur ce rebord circulaire. Cet encliquetage etait, par exemple, 
assure par trois ergots disposes sur le bord interne de la jupe du capuchon. 
Pour des raisons esthStiques, et aussi techniques telles que la facilite d'em- 
pilement des bottiers lors du transport, on a rapidement realise" des capuchons 
de diametre egal & celui du bord du boitier. On a d'abord fabrique" des capu- 
chons comportant une cheminee centrale venant s'encliqueter sur le bord roule. 
Cependant, cette cheminee centrale entraine une dgpense de matiere et une dif- 
ficulte supplemental re de moulage pour le capuchon. 
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On a egalement fabriquS des bagues intermedia ires cylindriques so- 
lidement fixees & la partie superieure du corps cylindrique du boitier. La 
partie supSrieure de ces bagues cotnporte au moins trois nervures longitudina- 
les qui viennent s'emboiter eiastiquement dans la jupe du capuchon. Ces ba- 
5 gues in termed i aires representent un cout additionnel non negligeable, en par- 
ticulier si l'on veut que la fixation des bagues sur les boitiers soit a la 
fois sure et invisible ; ces bagues intermediates augmentent inutilement 
l'encombrement total du boitier. 

On s'est alors ef force de realiser des capuchons de large diametre 

10 se fixant directement sur le corps du boitier. Ainsi, on a realise des capu- 
chons de diamStre peu superieur a celui du corps du boitier et comportant des 
ergots S la partie inferieure de la jupe venant s 'encliqueter dans une gorge 
circulaire rSalisSe sur le corps, a proximitS de son raccordement avec le 
dome. Le brevet francais n° 2. 177.463 dicrit un tel dispositif. 

15 On a egalement realise des boitiers dont le dome cotnporte un dicro- 

chement avec une gorge circulaire dans laquelle vient a 'encliqueter le rebord 
d'un capuchon de large diamitre tel que decrit dans le brevet FR n°2,248.210. 
Ce dispositif de fixation permet d* avoir un capuchon de diametre interne im- 
portant, mais cependant inf£rieur S celui du corps de 1* aerosol, ce diamStre 

20 rSduit du capuchon par rapport & celui du corps interdit d'enf oncer acciden- 
tellement le capuchon sur le corps du boitier lui-meme et de deteriorer ainsi 
la valve du capuchon ou le bottler. 

La realisation <Je boitiers comportant une gorge sur le corps ou sur 
le dome presente des difficultes n€cessitant 1 -'utilisation d'outillages spe- 

25 ciaux. De son cotl, le capuchon doit comport er des aspSritis pour l'enclique^ 
tage tels que des ergots ou un bourrelet interne, ce qui entraine des diffi- 
cultes de realisation : * e mat^riau de capuchon doit etre suffisarament elas- 
tique pour permettre 1 ! enc liquet age. Si, pour des raisons d'esthetique ou au- 
tres, on veut un capuchon obtenu par moulage, on doit se limiter I des matie- 

30 res elastiques pour que les asp&rit&s internes & contre dSpouille necessaire 
a l'encliquetage puissent Stre demouiees I des cadences indus trie lies. 

L'objet de la prSsente invention est ainsi un nouveau type de boi- 
tier sur lequel peut se fixer aisement un capuchon dont la jupe a un diametre 
extSrieur sensiblement egal 3 celui du corps du boitier. L'alignement de l'axe 

35 du capuchon sur celui du boitier est assure de facon tr£s sure sans le secours 
d 1 ergots ou de bourreletis internes, la jupe de capuchon peut etre parfaitement 
cylindrique aussi bien a l'intirieur qu'sl I'exterieur, et done de fabrication 
facile et economique. 

La fixation du capuchon sur le boitier est une fixation par defor- 

40 . mat ion eiastique. Mais, la deformation et, par suite, l'elasticite requise 
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sont tr£s faibles. De ce fait, le capuchon peut etre realisS par tout precede 
tel que raoulage, filage, emboutissage et en tout materiau tel que mgtal ou ma- 
ture plastique. La jupedu capuchon peut meme etre relativeraeht epaisse. 

Le brevet principal decrit un boitier dont la partie superieure du 
5 corps cylindrique dans la zone proche du dome a un diamStre legerement reduit, 
cette reduction de diam&tre 6tant generalement de l'ordre de 1 a 2 mm, et ce- 
ci sur une longueur de l'ordre de 8 a 10 mm. Cette partie de diam&tre legere- 
ment rSduit comporteau moins trois nervures longitudinales de faible largeur 
faisant legirement saillie par rapport S la partie de diametre reduit tout en 
10 s'inscrivant dans le diamltre primitif du corps d f aerosol. La reduction de 

diamStre de l'extremite cylindrique ainsi que les nervures peuvent s'obtenir 
par un simple ma tricage exterieur, analogue £ 1'un de ceux par lesquels on 
forme progress ivement le dome du corps. On peut monter en serie sur une meme 
presse les outils qui permettent de realiser, par passes successives, le r€- 
15 treint du dome, le bord roulS de 1 'orifice central, puis la reduction de dia- 
mStre de la partie supgrieure du corps en meme temps que les nervures. Cette 
forme particuliere de la partie superieure du boitier est ainsi realisee a 
peu de frais, par simple addition d'une passe supplementaire de matrigage 
dans la ligne de fabrication. 
20 Cependant, il est apparu que ce dispositif pouvait "etre encore ame- 

liore\ En.effet, la partie superieure du boitier selon le brevet principal 
n'est en contact avec la jupe du capuchon que par les aretes des nervures lon- 
gitudinales. Ces nervures sont generalement en nombre limite, habituellement 
de l'ordre de 3 a 10. Les aretes des nervures sont minces, la surface de ces 
15 nervures au contact de la jupe du capuchon est faible. A 1'usage, le vernis 
ou la laque de protection du boitier est assez rapidement dgteriore par le 
frottement du capuchon a 1' aplomb des aretes minces des. nervures. 

II est apparu que 1'on avait interet h avoir des nervures larges 
a section trSs arrondie, les efforts de frottement du boitier sur la jupe 
30 du capuchon etant ainsi repartis sur de larges surfaces. Comme dans le brevet 
principal, la surface cylindrique, enveloppe des larges nervures, a de preferen- 
ce un diametre inferieur au diamStre nominal du corps ceci d'une part pour 
interdire au capuchon de s'enf oncer au-dela de la longueur voulue, et d f autre 
part, pour permettre d' avoir un capuchon dans le prolongement du boitier, son 
35 diametre extSrieur s'alignant sensiblement sur le diaoiStre du boitier. 

En Slargissant les nervures jusqu'S les rendre sensiblement jointi- 
ves, la partie du corps de diametre rSduit, a proximite du dome se limite a 
des rainures longitudinales separant les larges nervures arrondies. 

Pour que le capuchon se fixe par deformation Slastique sur les ner- 
40 vures, £ la partie superieure du boitier, le diametre interne de sa jupe doit 
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etre legfcrement inf6rieur au diametre du cylindre enveloppe des nervures, com- 
me dans le brevet principal. 

Ainsi lea boitiers selon la presente invention, comportent au moins 
trois rainures iongitudinales sur la paroi cylindrique du corps dans la par- 
5 tie se raccordant au dome. Cette partie. du boitier od sont rSalisees les rai- 
nures longitudinales, a de preference un diametre maximal (d^) infer ieur au 
diamitre nominal externe du boitier. Autrement dit, le cylindre enveloppe 
de la partie du corps du boitier de longueur (a) oO sont realisees les rainu- 
res a un diamStre (d^) infSrieur au diametre nominal externe (dj) du boitier. 

10 Les rainures ont de preference, en coupe, une forme 6vas€e. Elles sont de pre- 
ference disposers symetriquement par rapport h I'axe du dome. La difference 
entre le diam&tre nominal externe du bo£tier (dj) et le diamdtre maximal (d^) 
de la partie oil se trouvent les rainures, est de preference sensiblement egale 
au double de l'epaisseur de la jupe du capuchon. Ceci permet 5 la surface ex- 

15 terne du capuchon de s* aligner dans le prolongement du corps du bottier. 

Comme dans le brevet principal, les rainures et la partie de diame- 
tre riduit correspondante peuvent se realiser par une simple passe de matrica- 
ge externe au moyen d'une matrice 1 retreindre se d£placant axialement. 
La matrice utilisie est tres semblable & eel les qui permet tent de former pro- 

20 gressivement le dome du corps. Bile comporte seulement des nervures internes 
correspondant aiix rainures £ imprimer dans la partie supgrieure du corps. 
Toutes les matrices formant successivement le d8me, le bord rbuie puis les 
rainures peuvent se monter sur une meme pr esse. 

L f invention sera mieux comprise par la description d'un exemple 

25 particulier et des dessins joints. 

La figure 1 represente une vue eh elevation d'un boitier selon l 1 in- 
vention. 

La figure 2 represente, en coupe, le capuchon du boitier I la meme 
echelle. ... ; ' 

30 La figure 3 represente, S plus grande Schelle, une coupe de la par- 

tie supirieure du corps du boitier selon le plan A 6 (voir fig. 1). 

La figure 4 represente, en coupe, l'une des matrices utilisees pour 
rSaliser le dome par passes successiyes a partir d'un godet cylindrique. On 
voit en-dessous l ! £bauchedu boitier aucoursde cette phase de fabrication, 

35 La figure 5 represente, en coupe, une matrice spSciale permettant 

de retreindre la partie sup Srieure du corps, tout en formant des rainures lon- 
gitudinales.. 

La figure 6 represente une vue cavaliSre de la surface interne de la 
matrice prScedente. v 
40 Sur les figures 1 et 2, on voit en elgvation un boitier (101) et 
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son capuchon (102) reprSsente en coupe. On remarque que la jupe du capuchon 
(102) est cylindrique sans aucun ergot ou bourrelet de fixation. Le corps du 
boltier (101) de diametre nominal externe, d., comporte a la par tie superieu- 
re, une zone cylindrique (103) dont le diametre maximal est retreint a* un 
diamitre d^, sur- une longueur (a), c f est-a-dire jusqu f au plan ZZ T . Cette zone 
comporte 6 rainures (104) sensiblement cylindriques et paralleles a l f axe du 
boitier. Le fond des rainures (104) se trouve sur un cylindre de diametre 
d^ infSrieur & d£. 

Enfin, le capuchon (102) a un diam&tre intSrieur d^ compris entre 
et d^, une epaisseur 'e 1 telle que d^ + 2e 4 dp 
Dans le cas particulier considere : 

- dj - 35 mm 

- &2 e 34 mm 
" n 33 mm 

15 ~ d 4 ° 33,5 Him 

-a * 10 mm 

- e = 0,30 mm 

on voit que, lorsque le capuchon (102) est enfonce sur la tete du boitier (101) 
la section circulaire de la jupe cylindrique doit se deformer elastiquement 

20 selon un hexagohe curviligne a sommets aplatis dont les 6 cotes curvilignes 
se trouvent en face des 6 rainures (104). Cette deformation de la jupe est 
trSs limitSe, le bexagone curviligne reste tres voisin d f un cercle. Pour un 
. capuchon (102) en aluminium de diamStre intSrieur d^ » 33,5 mm, d f epaisseur 
de paroi e ■ 0,30 mm et de hauteur 40 mm, 1 T effort correspond ant & la deforma- 

25 tion de la jupe est faible et la mise en place du capuchon par I'utilisateur 
ne presente aucune difficult^. La deformation de la jupe sur une hauteur de 
1 0 mm environ assure cependant un guidage et une solidarisation ef f icace du 
capuchon (102) sur la tete du boitier (101). 

Le boitier est d'abord realise selon un pro cede connu. On part 

30 d T une ebauche en forme de godet* Puis, le dome superieur est forme progressi- 
vement selon un procSd€ connu 1 partir du godet cylindrique par engagement 
d'une serie de broches (105) et de matrices (106) se deplagant parallelement 
a l'axe du boitier, dans le sens de la fleche (f ) . On retreint ainsi progres- 
sivement l^xtremite ouverte du godet comme represents en (107) sur la figure 

35 4. Puis le b or d roule (108) est forme* par un procede connu tel que celui de- 
crit dans le brevet francais n° 1.434. 177* 

Enfin, le boitier comportant un dome et un col roule classique (108) 
est soumis S 1' act ion d'une nouvelle matrice creuse (109) de forme appropriee 
et de diametre interieur maximal d 2 , s'emboitant 1 force sur la partie supe- 

40 rieure du corps du boitier comme represents figure 5. Cette matrice (109) se 
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dgpla^ant de haut en has, dans le sens de la fleche (f) comme les matrices 
(106) rgtreint concentriquement la partie cylindrique supSrieure du boitier 
sur une longueur (a) en rSduisant son diametre extSrieur maximal de d ? S d 2 . 
Dans l'exemple consider^, a « 10 mm, dj « 35 mm, d 2 ■ 34 mm. 

5 Cette ma trice n'est pas associee a\ une broche de guidage analogue aux broches 
(105). Cependant, cette matrice comporte 6 nervures internes (110) sym€triques 
et parallSles d l'axe de la matrice, comme represents figure 6, Ces nervures 
ont une hauteur cylindrique (h) legerement superieure 1 la hauteur de matrica- 
ge (a). Les sommets des 6 nervures (110) se trouvent sur un cylindre circulai- 

0 re de diametre "d^, ici d^ « 33 mm. On peut considered que, entre les rainures 
(.104) s'Stendent 6 larges nervures arrondies (112) dont les aretes, tres apla- 
ties, sont tangentes au cylindre de diam§tre d^ 

On realise ainsi sur une meme presse le dome arrondi du boitier, 
le col roule* et le re*treint cylindrique superieur avec ses six rainures (104), 

5 sans pratiquement aucune modification de la chaine de fabrication. 

Le capuchon cylindrique (102) de diamStre interieur d^ peut s'enga 
ger elastiquement sur la partie superieure du corps du boitier (101) compor- 
tant les rainures (104) sur une longueur (a), c/est-a-dire jusqu'au plan ZZ f . 
II ne peut s' engager au-del& du plan ZZ' a moins de subir un effort exception- 
al capable de le deterioref, ceci du fait que < d 2 < dj . XI est bien 
guidg paral Element r l'axe du boitier (101 ) par les six larges nervures lon- 
gitudinales (112), et, gventuellement, en s'appuyant sur l'gpaulement (111) 
dans le plan ZZ f . La deformation elastique de la jupe du capuchon suffit 3 le 
maintenirf ermement eii place sans le secours d' ergots ou hour relet interne 
d'encliquetage* 

Pour des capuchpns en mati§re plastique, on devra tenir compte de 
I'epaisseur l e' de la parol du capuchon. 

Si i r on veut que les capuchons (102) soient dans l'alignement du 
corps de boite (101), on devra avoir sens iblement : 

d 4 d i * 2e 

d 2 = dj - 2e + 0,5 

d 3 = dj - 2e - 0,5 
relations dans lesquelles ; 

•e 1 est I'epaisseur de la paroi cylindrique du capuchon comme repre- 
sent^ figure 2. 

dj est le diamStre exterieur du boitier (101) 

d 2 est le diametre exterieur de la partie superieure retreinte du 
boitier comme represents figures. 1 et 3. 

d^ est le diametre du cylindre sur lequel se trouvent les aretes 
des 6 rainures (104). - 
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REVEND ICATIQNS 

1 . Dispositif de fixation d'un capuchon de protection sur un boi- 
tier, caractgrise" par le fait que le boitier comporte au moins trois rainures 
longitudinales (104) sur la paroi cylindrique du corps dans la partie du corps 

5 se raccordant au dome. 

2, Dispositif selon revendication I, caracterisS par le fait que 
le cylindre enveloppe de la partie (103) du corps du boitier de longueur (a) 
oft sont realisees les rainures , a un diametre infer ieur au diamStre nominal 
externe (dj) du boitier. 

10 3. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1 et 2, 

caracterise par le fait qu'il comporte 6 rainures longitudinales (104). 

4. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1 et 2, 
caracterise" par le fait que la face interne.de la jupe du capuchon (102) est 
cylindrique, sans asperite. 

15 5. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1, 2 et 4, 

caracterise par le fait que la jupe du capuchon relativement epaisse, est rea- 
lised en materiau assez peu elastique. 

6. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1, 2 et 4, 
caracterise par le fait que la jupe du capuchon est realisee en metal et que 

20 sa paroi est mince* 

7. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1, 2, 3, 4, 

5 et 6, caracterise par le fait que les diametres des divers elements du boi- 

tier sont sensiblement lies par les relations : 

d » d, - 2e 
4 1 

25 d 2 = dj - 2e + 0,5 

d 3 - dj - 2e - 0,5 
dans ces relations : 

'e' est l'epaisseur de la paroi cylindrique du capuchon (102) 
dj est le diametre nominal exterieur du corps du boitier (101) 
30 d^ est le diametre maximal exterieur de la partie du boitier oD 

sont realis€es les rainures 

d^ est le diametre du cylindre sur lequel se trouve le fond des 
six rainures (104). 

8. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1, 2, 3, 4, 
35 5 ou 6, caracterisS par le fait que les diametres des divers elements du boi- 
tier sont sensiblement lies par les relations suivantes : 

d A - d, - 2e 

d 3 <d 4 < d 2 <d, 

9. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1 ou 2, ca- 
40 racterise par le fait que le diametre maximal d~ de la zone super ieur e de dia- 
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metre r€duit du boitier ei3t inferieur de 1 mm au diamStre nominal externe dj 
du boitier, et que le fond des rainures (104) se trouve sur un cylindre a sec-:, 
tion circulaire de diametre d 3 sensiblement egal a (dj - 2 mm), tandis que le 
capuchon a une jupe cylindrique de diametre interieur d 4 compris entre d^ et dy 

10. Proc£d§ de realisation d'un boitier selon l'une quelconque des 
revendications I, 2, 3, 8 ou 9, caracterisS par le fait que le retreint de la 
partie superieure du corps du boitier ainsi que les rainures (104) sont effec- 
tues par action d' une ma trice a retreindre (109) coraportant des nervures in- 
ternes: (110) et se dSplacant parallelemeht a l'axe du boitier. 

11. Dispositif pour la realisation d'un bottier, selon la revendica- 
tion 8, caracterisS par le fait que ce dispositif est une matrice S rStreindre 
(109) de diametre nominal comportant des nervures internes. (HO) d'epaisseur 

d 3 ~ d 2 ■ ' . 
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